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Handle for Vibrating Equipment 

The invention concerns a handle for guiding or holding vibrating 
equipment, for example, vibrating compaction machines, which can 
be connected by means of a thread to the equipment and whose 
handle can be connected to the support via an elastic bridge 
that absorbs the vibrations. 

These handles are used for guiding or holding vibrating 
equipment to prevent if possible a transmission of these 
vibrations to the hands of the operator guiding or holding the 
equipment. On the one hand, the interconnected elastic bridge, 
which can be elastically deformed, should absorb a large part of 
the amplitudes of the vibrations; on the other hand, however, 
also a sufficient mechanical stability should be achieved, since 
it must be possible to transmit forces via the handle of via a 
pair of handles in such a way to the equipment that, for 
example, changes in the direction of the same can be produced. 
There is a handle available in the market, which is configured 
essentially as a hollow cylinder and which widens outside of the 

1 Numbers in the margin indicate pagination in the foreign text . 
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handle area into a pipe of greater diameter, within which an 
elastic element also configured as a pipe with greater wall 
thickness is provided, which in turn is punched through by a 
pipe 

equipped with an internal thread. A relatively firm mechanical 
connection is achieved, for example, by a two-sided 
vulcanization. In this way, the pipe-shaped elastic element can 
be connected to an enclosing pipe, which in turn is inserted 
into the pipe end of the handlebar. The handlebar is made 
manageable and provided at the same time with a further 
elasticity by vulcanizing thereon a correspondingly formed 
rubber covering. 

In this production results, on the one hand, an undesirably high 
expense. As fundamental disadvantage, however, was considered 
that, even though a good damping of predetermined vibrations is 
achieved with vibrations exceeding 700 Hz, at lower frequencies, 
however, the damping was insufficient. 

It is an object of the invention to create a handle of the 
described type, which is easy and simple to manufacture, on the 
one hand, and results in a high damping of forced vibrations 
also within the ranges of lower frequencies, on the other hand. 
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This object is attained by providing an elastic buffer connected 
on both sides to metal plates provided with threads made of so- 
called rubber-bonded metal, which can be connected via one of 
its threads to the equipment, and whose other thread is screwed 
with a rod-shaped or pipe-shaped round metal core, which is 
equipped with a profiled plastic covering. In this way is first 
achieved a relatively simple production in that buffer members 
can be eliminated in special configurations and usual rubber- 
bonded metal elements form the basis of the handle. At the same 
time, however 

IA 

it is also achieved hereby that the disturbing vibrations, which 
take place within a vertical plane, can be compensated directly 
by displacing the elastic buffer practically for an entire 
length of the handle, while the known handle carries out its 
fundamental function in a center position as a bivalent 
prestressed joint. Via the relatively large mass of the buffer 
element required there, which responds due to its arrangement 
essentially only to twisting, results at first an uneven damping 
along the length of the handle in connection with the pendulum 
movements of the handle; with the handle configured according to 
the invention, the vibrations are transmitted as strongly damped 
parallel displacements, whose displacement paths lie within a 
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vertical plane, and an improved damping, in particular at lower 
frequencies, that is, within the range of the usual operating 
frequencies, is achieved. 

Practical and advantageous further embodiments of the invention 
can be found in the dependent claims. 

The features of the invention are described in detail on the 
basis of the description of an exemplary embodiment in 
connection with the drawings. 

A view of the front face of a guide shaft 1 of a vibrating 
compaction machine produced from a U-profile rod is shown in 
half section in the figure. In the area of the handles, the 
guide shaft has two opposite- lying bores, in which stud 3 are 
held by nuts 2, which in turn represent the connecting element 
of a rubber-bonded metal element 4 consisting of an elastic 
buffer, which is fixedly connected on both sides 

Zi 

to metal plates 6 or 7 . In the case wherein the elastic buffer 
is made of rubber, the connection can be effected by 
vulcanization . 

Also the opposite- lying metal plate 7 is provided 
correspondingly with a stud 8, which engages into a blind hole 9 
equipped with an inner thread of a cylindrical metal core 10. 
In this way, this metal core 10 is connected via the rubber- 
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bonded metal element 4 to the guide shaft 1. The vibrations 
transmitted by the vibrating equipment to the guide shaft 1 are 
received by the metal plate 6, which is fixedly connected to the 
guide shaft; the metal core 10 connected to the metal plate 7 
receives the vibrations only damped: they are transmitted via 
the elastic buffer 5, so that the metal core 10 does not receive 
these vibrations offhand, rather via its own inertia and, during 
operation, an additional resistance is offered to the vibrations 
by the inertia, for example, produced by the hands of the 
operator that grips the handle. A part of the vibration 
amplitudes is therefore not utilized to elastically displace 
toward each other the two base surfaces of the elastic buffer 5 
configured, for example, cylindrically . 

The metal core is enclosed by a plastic covering 11, which 
offers a good handling and represents a thermal isolation, which 
is felt as particularly comfortable at extreme temperatures. 
However, this plastic covering is also able to dampen due to its 
elasticity and is in addition also configured in such a way that 
it can cover protruding parts, for example, the rubber-bonded 
metal element 4. The plastic covering can therefore be slipped 
onto the metal core 10, for example, within the scope of a 
shrinkage process, if required by using an industrial adhesive. 

n 
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The application under pretension is already sufficient in many- 
cases for its adhesion in the working position, so that a radial 
widening occurs when exerting pressure, while the pressure is 
increased by the tendency to contract of the covering when it is 
attempted to pull it off. At one end is provided a relatively 
wide flange 13, which covers laterally the rubber-bonded metal 
element 4 and, therefore, prevents any possible dangers of 
damage. The centrally reinforced handle balls 12 allow a 
problem- free holding by preventing undesirably high effort or an 
undesirably high traction, and sharp edges of the metal core 10 
are eliminated by a bottom with which is finished the plastic 
coating 11 at the free end of the metal core 10. The grip is 
also here increased in that the bottom is provided with a 
slightly projecting collar 14. 

Hence, the invention creates a handle that allows a firm 
guiding, on the one hand, but suppresses for the most part the 
vibrations transmitted by way of the mounting means of the 
handle, and is able to dampen effectively also within the range 
of low frequencies. The damping extends uniformly over the 
entire length of the handle due to the free parallel deformation 
without any preference for specific areas of the same. The 
application of commercially available rubber-bonded metal 
elements makes less expensive the production and facilitates the 
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repairs as well as also the procurement. The desired high 
damping values are achieved with a robust, reliable construction 
with a minimum of special molded components. 
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Patent Claims 

1. A handle for guiding or holding vibrating equipment, for 
example, vibrating compaction machines, which can be connected 
via a thread to the equipment and whose handle can be 
connected to the support via an elastic bridge that absorbs 
the vibrations, 

wherein 

an elastic buffer (5) (rubber -bonded metal) connected on both 
sides to metal plates (6, 7) provided with threads, which can 
be connected with one of its threads (stud 3) to the equipment 
(guide shaft 1) , and whose other (stud 8) is screwed with a 
rod-shaped and pipe-shaped round metal core (10) , which is 
equipped with a profiled plastic covering. 

2. The handle of claim 1, 
wherein 
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the rubber-bonded metal element (4) is provided on both sides 
with studs (3 , 8 ) . 

3. The handle of claim 1 or 2 , 
wherein 

the plastic covering (11) is slipped on or shrunk onto the 
metal core. 

ZZ 

4. The handle of one of the claims 1 to 3, 
wherein 

a massive cylindrical metal core has a central blind hole (9) 
equipped with a nut thread. 

5. The handle of one of the claims 1 to 4, 
wherein 

the plastic covering has in its center a spherical handle ball 
(12) and is closed off toward the free end of the metal core 
(10) . 

6. The handle of one of the claims 1 to 5, 
wherein 

the plastic sleeve (11) has a flange (13) at its end facing 
the rubber-bonded metal element (4) , which covers said 
element . 

7. The handle of one of the claims 1 to 6, 
wherein 
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the plastic sleeve (11) has a reinforced bond (14) at its end 
finished by the bottom. 
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Griffsttlck Mr in gchwincmngen versetzte VoirrichfcUhgen 

Die NeixerUng be tr if ft ein GriffstUck zum PUhren bzw. Halfcetf 
von in Schwingungen vetaetzten Vort ichtungen, bspw. voii 
vibriereriden Bodenverdichtungamaschinen, das mittels eines 
Gewindes mit der Vorrichtung verbindbar 1st* und dessen 
Griffhantsl mit der Halterung Uber eine elastische, Schwin- 
gungen aufnehmende BrUcke verbindbar ist. 

Derattige Griffstucke werden zum #(lhren bzw* zum Halten von 
iii Schwingungen versetzten Vorrichtungen bemitzt, um nach 
MSgliehkSit dine tibertragung dieser Schwingungen auf die 
haltenden bzw. ftthtehden HSnde des Bedienenden zu unterbin- 
deh. Einerseits soil diirch die zwischengeschaltete elasti- 
sche BrUcke, die in sich selbst fclastisch verformbar ist, 
ein groSer Anteil der Amplitude* der Schwingungen aufgehom- 
men werden, andererseits jedbch soli soydhl Sine ausreichen-* 
de mechanische Haltbarkeit ebenso erzielt werdeti wie es 
moglicfa sein mufl, Uber das GriffstUck oder Uber paarweise 
verwendete GriffstUcke Krafte der art auf die Vorrichtung zu 
Ubertragen, dafl bspw. Richtungsanderungen deraelben herbei- 
fuhrbar sind. 

Auf dem Markt befindet sich ein GriffstUck, das im wesent- 
^lichen hohlzy 1 indriach ausgefiihrt ist arid auBerhalb dea 
Grif fbereiches sieh zu einem Rohr grofleren Durchmessers 
erweitert, innerhalb de£s6n ein ebenso rbhrftfrmig ausgebil- 
detes elaatisches Element gtSBete* WahdstSrke vorgesehen 
ist, das seinerseita von einem mit eiriem Muttergewiride aus- 
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ge£tatteteri Rdh* durtihcfrif f en wird. DUrch bspw. beidseitiges 
AnvUlkanisieren wird eirie relativ fesfce mechanische Verbin-. 
dang erreicht. Sierbel kann das rdhr?f6effiige elaetische Eie* 
irient mit einem es umschlieiflenden Rohr verbUnden sain, daS 
seinerseits in das Rohrende des Gtiffhanteis eihgeSchdben 
1st. Der Griffharitel wird handiicher gemacht, und gleichzei- 
tig wird ihm eine weitere Ealstizitat verlieheri, indeifl auf 
ihn ein entaprechend geformter (Suramiliberzug auf vulkanisief t 
1st* 

Einerseits ergibt sich bei dieaer Herstellung ein uner- 
wunscht hoher Aufwand* Als wesentlicher Nachteil jedoch 
wurde empfunden, dafl zwar eine gute DSmpfung vorgegebener 
Schwingungen bei 700 Hz Uberschreitenden Schwinguhgen er- 
reicht wird, bei niedrigeren Prequenzen jedoch ist die Damp- 
fung nut Unzureichend. 

Die Neuerung geht tfoh der Aufgabe aus, ein GriffstQck der 
bezeichneten Gattung zu schaff611, das sich einerseits leicht 
und einfach herstellen laflt; Und dad andererseits eine hohe 
Dampfung auf erzwungener Schwingungen auch im Bereiche tie- 
ferer Freguenzen ergibt. 

GelBst wird diese Aufgabe, indem ein beidseitig mit mit 
Gewinden versehenen Metallblechen verbundener elastischer 
Puffer vorgesehen ist, wie er als Schwingmetall bezeichnet 
wird, der mit einem seiner Gewinde mit der Vorrichtung ver- 
bindbar ist, und dessen anderes Gewinde mit einem stab- Oder 
rohrfdrmigen runden Metallkern verschraubt ist, der mit 
einem profilierten Kunststoffuberzug ausgestattet ist. Hier- 
^dttrcht^^ l£ung[ , da- 

durch erreicht t dafl auf Soriderausf (ihruhgen vdh Pufferglie- 
dern vetzichtet werden kahh und iibliche Schwirigraetall^Ele- 
mente Grundlage des Griffstuckes bilden. Gleichzeitig aber 
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wird hierdurch auch erreichte, dafl die sttirenden, innerhalb 
einer vetfcikalen Ebene er£blgeriden Schwihgungen direkt dutch 
VStfcehiebung des elasfcischeh Puffers praktisch fUr die ge- 
saiifce LSh^e deS Grififstuckes aiisgleichbar sind* wahrend das 
bekannte Gtiffsttick seine wesentliche Funktion ala in eine 
Mittelstellting vorgespanntes zweiwectiges Geienk ausfcbt: 
Durch die relativ grofle Masse des dort erf drderlichen, durch 
seine Anordiiung Lm wesentlichen nut auf Verscbrankungen 
ansprechenden Puf f ergliedes etgeben sich zuriachst einmal 
ungleiche Dfimpfungen entlang der Lange des Gr if f stttckes in 
Verbindung mit fendelbewegungen des Sriffstuckeay beisn neu= 
•rungsgemSfi ausgebildeten Griffstiick Werden die Schwingungen 
als stark gedampfte Parailelverschiebungen iibertragen, deren 
Verschiebewege innerhalb einer vertikalen Ebene liegen, und 
cs wird eine verbesserte Dampfung insbesondere zu niedrige- 
ren Frequenzen hin f also in das Gebiet der iiblichert Be- 
triebsf requenzen hinein, erreicht. 

Zweckmaflige und vorteilhafte Weiterbildungen der Neuerung 
sind den Unteranspriichen zu entnehmen. 

Im eiriz^lnen sind die Merkmale dec Neuerung anhand der Be- 
schreiburig eines Ausf Uhrungsbeispieles in Verbindung mit 
einer dieses darstellenden fceichnung erlautert. 

In der Figur ist halbgeschnitten die Aufsicht auf die Stirn- 
flache einer Fiihrungsdeichsel 1 einer Bodenverdichtungsma- 
schine gezeigt, die aus einem U-Profilstab hergestellt ist. 
Im Bereiche der Griffstflcke weist die Fuhruhgsdeichsel zwei 
einander gegenubetliegende Bohrungen auf, in denen durch 
jMutternv:2^Schraubb0l2en 3 gehalten sind/ die ihrerseits das 
Anschlufl element eiiies Schwirtgmetail-Elementes 4 darstellen, 
das aus einem elastischen Puffer 5 besteht, der beidseitig 
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mit Metallblechen 6 bzw. 7 fest verbunden 1st, Im Palle aus 
Gummi gebildeter el&Stischef Puffer kann die Verbifidung 
durch Vulkanisiereh bewirkt seiri. 

AuCh das jeweils gegenuberl iegende Meballblech 7 1st mi!r 
einem Schraubbolzen 8 vereehen# de* ift eih mit einem Innen- 
gewinde ausgestattetes Sackloch 9 eines zylindrischen Me- 
>.allkernes 10 eingreift. DBmit ist dieser Metallkern 10 tlber 
das Schwingmetallelement 4 mit der Fiihrungsdeichsel 1 ver- 
bunden. Den von der in Schwingungen versetzten Vorrichtung 
jher ataf die FGhrungsdeichsei 1 uoeftfagenen Senwi ngungen 
r> folgt das mittels des Schraubb©l2ens 3 fest mit der Ftih-* 
rungsdeichsel verbundeh* Metallblefch 6 J das mit dem Metall- 
kern 10 verbundene Metallblech 7 folgt den Schwingungen nur 
gedampft: sie warden (iber den elastischen Puffer 5 ttbertra- 
gen, wobei der Metallkern 10 diesen Schwingungen nicht ohne 
weiteres folgt , sondern vielmehr durch seine eigene Tragheit 
und, im Betriebe, zusatzlich durch die TrSgheit bspw. der 
Hande des den Griff Umfassenden erh6ht r den Schwingungen 
einen Wider stand entgegensetzt. Bin Anteil der Schwingungs- 
amplituden wird daher nur benutzt, um die beiden Grundfla- 
chen des bspw. zylindrisch ausgef iihrten elastischen Puffers 
5 elastisch gegeneinander zu verschieben. 

Der Metallkern ist von einem Kunststoff liberzug 11 ui?vgeben, 
der eine griffige Handhabe bietet und eine thermische Iso- 
lierung darstellt, die insbesondere bei extremen Temperatu- 
ren als angenehm empfunden wird. Des weiteren aber yermag 
auch dieser Kunststof fSberzug vermittels seiner ElastizitSt 
zusatzlich zu dSmpfen, und ist zweckmaBig auch so ausgfcbil- 
det, dafl er fiber $teheride Telle , bspw. des Schwingmetallele- 
mentes 4 abzudecken veritiag* Er ist daher, bspw. im Rahmen 
eines Schrumpfprozesses, gegebenenfalls unter Zuhilf enahme 
eines Industrieklebers, auf den Metallkern 10 auf geschoben. 
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In vielen Fallen genCigt zu seiner Haftung in Arbeitsstellung 
auch bereits das Aufbringen unter Vorspannung, wobei beim 
Aufpressen eine radiale Erweiterung erfolgt, wafarend beim 
Versuche, den Kunststof fuberzug abzuziehen, dieser durch die 
Tendenz zum Verjiingen die Pressung erhBht. Einendig ist ein 
relativ breiter Flansch 13 vorgesehen, welcher das Schwing- 
metall-Element 4 seitlich abdeckt und damit moglichen Ver- 
letzungsgefahren vorbeugt. Der mittig verstarkte Griffballen 
12 erlaubt ein problemloses Halten unter Vermeidung uner- 
wiinscht hoher Anstrengungen bzw. eines unerwunscht hohen 
Kraf tschlusses, und scharfe Kanten des Metallkernes 10 wer- 
den durcb einen den Kunststof fuberzug 11 am freien Ende des 
Metallkernes 10 schlieflen^en Boden ausgeschlossen. Die Grif- 
figkeit wird auch hier erhoht v indent der Boden mit einem 
leicht vorstehenden Bund 14 versehen ist* 

Durch die Neuerung ist damit ein Griffstiick geschaffen, 
welches einerseits eine feste FUhrung erlaubt, andererseits 
aber iiber die Befestigungsmittel des Griffstiickes iiber tra- 
gene Schwingungen weitgehend abbaut und auch im Bereiche 
tiefer Frequenzen noch wirkungsvoll zu darapfen vermag. Durch 
die freie Parallelverf ormung erstreckt sich die Dampfung 
gleichmaoig (iber die gesamte LSnge des Gr if f stiickes , ohne 
bestimmte Bereiche desselben zu bevorzugen* Die Anwendung 
handelsublicher Schwingmetall-Elemente verbilligt die Her- 
stellung und erleichtert sowohl Instandsetzungen als auch 
Bevorratungen. Die angestrebten hohen Dampf ungswer te werden 
bei einer robusten, verlSBlichen Konstruktion mit einem 
Minimum von Sonderf ormteilen erreicht* 
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Schut2anspcuche 

1. Griffst&ck zum Puhren bzw. Halten von in Schwingungen 
versetzten Vorrichtungen, bspw. von vibrierenden Boden- 
verdichtungsraaschinen, das mifctels eines Gewindea mit der 
Vorrichtung verbindbar ist/ und dessen Griff hantel mit 
der Halterung tiber eine elastische,, Schwingungeh aufneh- 
mende Briicke verbunden ist, 

dadurch gekennzeichn e t , 

dafi ein beidseitig mit mit Gewinden versehenen Metall- 
blechen (6, 7) verbundener elastischer Puffer (5) 
(Schwingmetall) vorgesehen ist, der mit einem seiner 
Gewinde (ScJ raubbolzen 3) mit der Vorrichtung {Fuhrungs- 
deichsel 1) verbindbar ist, und dessen anderes (Schraub- 
bolzen 8) mit einem stab- Oder rohrformigen runden Me- 
tallkern (10) verschraubt ist, der mit einem ptofilierten 
Kunststoff uberzug ausgestattet ist, 

2. Griff stuck nach Anspruch 1, 
dadurcb gekennzeichnet, 

daft das SchwingmetallHSlement (4) beidseitig mit Schraub- 
bolzen (3, 8) versehen ist, 

3. Griff stUck nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kunststof fliberzug (11) auf den Metallkern aufge- 
schoben bzw. aufgeschrumpf t ist. 



PATENTANWALTE f^j^M ■ QftipMujiR • 0. GHOSSE • F. POLLMEIER 

It m • • • mm* 

. 1 i * « w m ♦ «• • 



- 2 - 



4. Griff stuck nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch 

einen massiven zylindrischen, ein mit einem Muttergewinde 
ausgestattetes zentrales Sackloch (9) aafweisenden tte- 
tallkern. 

5. Griff stuck nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kunststof ftiberzug mittig einen ballig verstarkten 
Griffballen (10) aufweist und zum freien Ende dos Metall- 
kernes (10) hia durch einen Bqden abgeschlossen ist. 

6. Griff stlick nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekeunzeichnet r 

dafl die Kunststof fhulle (11) an ihrem dem Schwingmetall- 
element (4) zugewandten Ende einen dieses abdeckenden 
Flansch (13) aufweist. 

7. GriffstQck nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Kunststof fhiille (11) an ihrem durch den Boden 
geschlossenen Ende einen verstSrkten Bund (14) aufweist. 
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